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1.5 Identifika€ni udaje vyrobce

GIORDAN SRL

via Lago d’Iseo, 1
36015 Schio (VI) - Italy
Tel. +39-0445-540388
Fax +39-0445-541084

www.giordaninox.it

1.6 Identifika€ni udaje stroje

Sériové Cislo: INSERIRE MATRICOLA
Model: INSERIRE MODELLO

Rok vyroby: ANNO;

Volt: VOLT;

KW: KW;

Ampér: AMPER
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Fig. 1.1: Identifikany Stitok CE (vSeobecny)

Volt KW Ampér
50 Kg Jednofazovy 230V 2 KW 95A
100 Kg Jednofazovy 230V 2,1 KW 12,5A
100 Kg Trojfazovy 400V 2,1 KW 7A
200 Kg Jednofazovy 230V 2,8 KW 15,7 A
200 Kg Trojfazovy 400V 2,8 KW 8,8A
300 Kg Jednofazovy 230V 3,9 KW 20,8 A
300 Kg Trojfazovy 400V 3,9 KW 11A
600 Kg Jednofazovy 230V 4,9 KW 25,2 A
600 Kg Trojfazovy 400V 4,9 KW 12,4 A




1000 Kg Jednofazovy 230V 5,1 KW 30,5A

1000 Kg Trojfazovy 400V 5,1 KW 17,8 A

Popis stroje
SuSiCka medu je navrZena a vyrobena s cilem odstranit pfebyteCnou vlhkost z jiz vyto€eného medu.
Jakékoli jiné pouZiti zpUsobi neplatnost zéruky na stroj.

Stroj je navrZen a vyroben pro provoz v uzavieném prostfedi chran€ném pfed povétrnostnimi vlivy.

Machine data

Frekvence 50 Hz

IP 54
Stupen ochrany elektrického panelu:

Minimalni / maximalni teplota prostiedi / 0 min/+45°C max / 95%
vihkost:

MED
Zpracovavany produkt

Volt KW Ampér Vaha
50 Kg Jednofazovy 230V 2 KW 95A 130 Kg
100 Kg Jednofazovy 230V 2,1 KW 12,5A 140 Kg
100 Kg Trojfazovy 400 V 2,1 KW 7A 140 Kg
200 Kg Jednofazovy 230V 2,8 KW 15,7 A 180 Kg
200 Kg Trojfazovy 400V 2,8 KW 8,8A 180 Kg




300 Kg Jednofazovy 230V 3,9 KW 20,8 A 245 Kg

300 Kg Trojfazovy 400 V 3,9 KW 11 A 245 Kg

600 Kg Jednofazovy 230V 4,9 KW 25,2 A 340 Kg

600 Kg Three-phase 400V 4,9 KW 12,4 A 340 Kg

1000 Kg Jednofazovy 230V 5,1 KW 30,5A 410 Kg

1000 Kg Trojfazovy 400V 5,1 KW 17,8 A 410 Kg

Popis suSiCky:

A. Télo suSiCky s nadrzi

B. Viko

C. Disky

D. Ventilatory

E. Controlni panel

F.  UloZeni motoru

G. VypouStéci ventil

H. Bezpe€nostni mikrospinal
I. Kola

J.  Chladici jednotka

K. Chladici jednotka

L. Mechanicky termostat

M. Odvod kondenzované vody
N. Zasobnik na odbé&r kondenzatu

0. VypouStéci / napouStéci ventil na vodu






2.3 Rozmeéry stroje
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50 Kg 100 Kg 200 Kg 300 Kg 600 Kg 1000 Kg
950 mm 1090 mm 1160 mm 1160 mm 1450 mm 1520 mm
900 mm 1090 mm 1340 mm 1800 mm 1640 mm 2410 mm
610 mm 650 mm 800 mm 800 mm 1140 mm 1230 mm




3.3 Nebezpecné €asti suSiCky

y

Disky uvnitf susicky



Pohyblivé kryty

Pohyblivé kryty jsou vSechny snadno odnimatelné sou&asti stroje, které néjakym zpUsobem chrani uzZivatele
v dobé& zpracovani. Hlavnim mobilnim dkrytem odvihCovaCe je kryt, ktery umoZznuje pfistup do prostoru
disku a vkladani produktu.

Pevné kryty

Pevné kryty jsou v§echny neodnimatelné sougasti stroje, které néjakym zpUsobem chrani uZivatele v dobé
zpracovani a tésné pred a t&sné po. Klikova skfifl zakryvajici systém pohonu je urCena jako pevny pfistfeSek.

Viko(A)

Klikova skfin pfevodového
motoru (B)



Fig. 3.5: Pohyblivé(A) a pevné (B) kryty

BezpecCnostni opatieni
- Situace, kterd by mohla zpUsobit poSkozeni soulasti stroje (napf. kvlli pFitomnosti cizich
pfedmétl ponechanych v pracovni oblasti stroje). V&nujte zvldStni pozornost op&tovnému

spou$téni stroje po CiSténi nebo udrzbé.

- Situace, ktera by mohla zpUsobit poSkozeni jiz umisténych produktl (napf. v dlsledku
nespravného vloZeni zpracovavaného produktu).

Jak zastavit stroj pomoci nouzového tlaCitka

MNouzové tladitko se aktivuje pevnym stisknutim a odblokuje
se otoCenim ve smeéru Sipek na tladitku.




Elektrické pFipojky

Stroj ma jeden externi napajeci bod. Kabel, ktery se ma pfipojit k napajecimu zdroji, se nachazi v zadni Casti
stroje a vychazi z ochranného krytu pfevodového motoru.

Nebezpedi
Zkontrolujte, zda je elekirickd rozvodna sit dimenzovana podle vywkonu stroje,

Pripojte uzemfovaci system pred jakymkoli jinym elektrickym pfipojenim ke stroji.

Pozor

Radné provedte elektrické pfipojeni. Viechny propojovaci kabely musi byt
zapojeny tak, aby nemohlo dojit k jejich vytazeni nebo poskozeni.

Operace pred pouzitim

Dévejte pozor na pohyblivé Casti stroje;

PouZzivejte ovladaci prvky s mimofadnou opatrnosti a ujistéte se, Ze nehrozi zadné nebezpeli pro
osoby nebo pfedméty;

Pokud byly pfedtim odstranény né&jaké ochranné kryty stroje, ujistéte se, Ze byly spravné obnoveny

1. Nepoklddejte na stroj nastroje ani jiné pfedméty, kdyZ b&zi nebo je zastaven.



5 Panel pouZziti

5.1 Kontrolni panel susSiCky
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POPIS Ovladané funkce

1 Hlavni vypinac Spousti susicku

2 Start Spousti otaCeni diskl

3 Stop Zastavi rotaci diskU

4 Nastaveni teploty Aktivuje teplotu suSiCky

5 Nastaveni chlazeni Aktivuje chladici systém stroje

6 Nouzové tlaCitko Zastavi zafizeni; vyZaduje ru€ni reset k op€tovné aktivaci
provozu

7 Digitalni termostat Signalizuje a reguluje teplotu medu ve vané

8 LED dioda Oznacuje pfitomnost nebo nepfitomnost napéti na stroji

Chcete-li stroj napajet, otoCte hlavni vypinaC ,1“ na ovlddacim panelu stroje do polohy |, jako na obrazku
5.2.

Chcete-li stroj vypnout, nastavte spinaC na obr. 5,2 na pozici 0.

K

Obr.5.2: hlavni vypinac na 1", tj. ON (vleva), .O" tj. OFF (vpravo)

6 NASTAVENI

6.1 Nastaveni odvlhCovani
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Jak vypoditat procento vody
Odvlh€ovaci voda se shromazduje v nadrzi.
Prvek "A" je odstupfiovana liSta, ve které kazdy zafez odpovida uréitému objemu vody.

Chcete-li nastavit stupnici, zatlaCte na paku a poté nastavte vySku stupnice, abyste ziskali pozadovany
objem vody.

Pokud mame odvlhCovac se 100 kg medu pfi 20% vihkosti a chceme ji zvySit na 17%, musime provést
vypoCet 20% - 17% = 3%.

3 % na mnoZstvi 100 kg jsou 3 litry, coZz odpovida zéfezu 3 na odmérné listé ,A” v zachytné vané ,B"“.

Jakmile je nastaveno mnoZstvi vody, které ma byt odstranéno, proces odvlhCovéni se automaticky zastavi
(kotoucCe se budou dale otacet a bude udrZzovana nastavena teplota)

UPOZORNENI: Pro kontrolu procenta vlhkosti pfitomné v medu pouZijte specidlni pistroj (refraktometr).
Odvlh&ovac odstrafiuje 1 procentni bod vlhkosti kazdych 8 hodin.

Obr. 6.1: Detail shérné vany kondenzatu
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6.2 Digitalni nastaveni termostatu

V ovlddacim panelu je digitalni termostat; jeho Cinnost je vysvétlena nize.

Chcete-li nastavit teplotu na digitalnim termostatu, postupujte podle niZe uvedeného postupu:
a) Stisknéte tlaitko na digitalnim termostatu P;

8) Jakmile se stiskne tlaCitko P, zaCne blikat hlaSeni SP; po nékolika sekundach se na displeji
zobrazi nastavena teplota; pro zménu pouZijte fadery 1 |;

c) Jakmile dosdhnete pozadované teploty, znovu stisknéte P pro potvrzeni.

ASCON TECNOLOGIC

Fig. 6.2: Digitalni termostat

Provozni kontrolni zona

Toto je zdna, kde operator pouziva ovladaci prvky stroje s ovlddacim panelem.
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operacni zéna

Fig. 7.1: Provozni zéna, pohled shora na strojni zafizeni
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7.3 Pracovni cyklus

H’ informace

Cisla, ndzvy tlaéitek a stranky s dotykovou obrazovkou uvedené niZe jsou uvedeny v kapitole 5
+Operatorské rozhrani®,

NiZe je znazorn&n PRACOVNI CYKLUS, pfiGemZ operace, které je tfeba provést, jsou uvedeny v pofadi bod
po bodu:

1. Naplnite dvojitou komoru pfes plnici kohout (D) vodou, dokud nevytéka z odtokové trubky
,PREPLNENE“ (E) vodou. Tato operace se musi opakovat jednou ro&né nebo v pfipadé net&snosti.

Fig. 7.2 : Zony pfipojeni

2. Zkontrolujte, zda je vypoustéci kohout "D" uzavien.
3. Pfipojte sbérnou vanu kondenzatu "G" k vystupni trubce kondenzatu "F".
4. Pfipojte zasuvku detekce hladiny "H" ke konektoru nadrze "G".

Fig. 7.3 : Maximalni
produktu
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11.

12.

13.

Do odvlh&ovade umistéte med maximalné do poloviny priméru ,J kotoudl. Ujistéte se, Ze med
neteCe na chladici spirdlu ("K" obr. 1.2). Minimalni mnoZstvi medu pro spravny chod stroje je, kdyz
vkladany produkt dosdhne tUrovné teplotni sondy "M".

Nastavte teplotu vody otoCenim vodniho termostatu "I" na 45/50°C.

Chcete-li stroj zapnout, nastavte hlavni vypina¢ "1" (obr. 5.2).

Nastavte idedlni teplotu medu (mezi 34 a 38 °C) pomoci termostatu "7".

OtoCte topny Clanek(y) otoCenim spinaCe topeni "4" doprava, viz ovladaci panel na obrazku 5.1
(ujistéte se, Ze je uvnitf dvojité komory voda, jinak se topna télesa spali).

. Otocte prepinaCem odvlhCovani "5" doprava (obrazek 5.1). Stroj je automaticky. Po dosazeni

pozadované hodnoty vlhkosti se odvlhGovani automaticky vypne. Disky a ohfev medu budou nadale
fungovat.

Pfi otevieném krytu se disky neotaci, vSechny ostatni funkce jsou aktivni.

Po zavfeni krytu stisknéte tlaCitko START "2" (obrazek 5.1) pro spusténi pracovniho cyklu. Tim se
spusti rotace kotou€U. PFi kaZdém otevfeni a zavieni krytu je nutné disky znovu aktivovat stisknutim
START.

Stisknutim tlagitka STOP "3" (obrazek 5.1) zastavite pouze otaCeni diskl. Chcete-li je znovu
aktivovat, viz bod vySe. Pokud chcete stroj upIn€ vypnout, nastavte hlavni vypinaC (obrazek 5.2) do
polohy 0.

Po dokonCeni cyklu vyprazdnéte nadobu na kondenzat ,,G“. (obrazek 7.2) vody vznikajici pfi
odvlh&ovani medu.

Vyprazdnéte vanu od zpracovaného medu pomoci kohoutku "N".

Upozornéni

7.4

Pokud je po pouZiti odvihoval umistén do prostfedi s teplotou NiESi nek 5°C, je nutné z dvojite
komory odstranit vodu.

Nouzové zastaveni a restart

Nouzové zastaveni

Chcete-li stroj v pfipadé nouze zastavit, stisknéte tlaCitko EMERGENCY STOP na ovladacim panelu stroje.

Stroj se co nejrychleji zastavi a vypne jakykoli probihajici proces.

DAMNGER
MNouzowé tladitko plsobi vwwhradné na napajeni pobyblivych Easti a ne na hlavni napdjeni stroje.

Takie pro jakoukoli ddribu nebo zhasah musi byt odpojens napdjend hlavnim vwwpinatem 1G na
dvefich =lektrického panelu a musi byt vwhita veSkerd rbhythovd energie rienych systédmid.
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Restart po nouzovém zastaveni

Obnovte provoz stroje nasledovné:

e OtoCte tlaitkem EMERGENCY STOP ve sméru Sipek na ném
e Spustte stroj jako obvykle

7.5 Vypnuti

Zastavte stroj nasledovné:

¢ OtocCte hlavni vypinag ,1“ do polohy O;

¢ Vytdhnéte zastréku

7.6 Odstranovani problému

PORUCHY MOZNE PRICINY RESENI

Hlavni vypina& nezlstava v - suSiCka je pretizend - Zkontrolujte napajeni
poloze - neni spravn@ zaviend - Opravte/vyméfite zamek
- Vypadl jisti€ nebo pojistka - Odstranite pfiCinu a resetujte spina¢
Motor nenaskoCi
-SpinaC je zablokovan/vadny - Opravit/vyménit
Disky se otaCeji v opaCném - sekvence faze ( pouze v L
« vy G - zkontrolujte pripojeni
smeéru pfipadé napajeni 380 V)
- Zdroj elektrické energie - Zkontrolujte pfipojeni k elektrické
VSechny komponenty nefunguji energii
spravné
- Zkontrolujte fazi
Neobvykly pohyb €asti uvnitf kontaktujte prodejce
stroje
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NiZe jsou uvedeny nékteré bézné a snadno FeSitelné problémy, které se mohou vyskytnout pfi prvnim
pouziti stroje:

PROBLEM Reseni

na displeji se zobrazuje “EMERGENCY BUTTON OtocCte tlaCitko nouzového zastaveni ve sméru Sipky
PRESSED” na ném.
Poklop nejde otevfit Po zpracovani pfed opé&tovnym otevienim poCkejte

nékolik sekund, protoZe bezpeCnostni zamek
potfebuje €as na odblokovani.

7.7 Ovladani pojistky

Chcete-li zkontrolovat pojistky, provedte nasledujici kroky:

Nejprve ze stroje odpojte napajeci zdroj.

Demontujte panel pro uzavieni elektrického panelu, uvnitf je umistén elektricky panel uzavieny v
kontejneru.

Odstrante plastovy kryt elektrického panelu.

Uvidite faze (FU1, FU2, FU3, FU4, FU5, FU6).

Pro kontrolu funk&nosti pojistek zkontrolujte tok elektrického proudu

V pfipadé nedostateCného propojeni je pojistka vadna, nahradte ji jinou pojistkou se stejnou
zkratkou (GL nebo AM) a stejnym ampérem.

Zavfete oba kryty.

Nyni je mozZné znovu aktivovat napajeni stroje a zkontrolovat jeho spravnou funkci.

N

oukw

8 UDRZBA

8.1 Udrzba a ¢iSténi

VeSkeré Gdrzbarské prace provadéjte pouze se stojicim strojem a odpojenym od zdrojll proudu

e Pokud je stroj pfi udrzbé a opravéach vypnuty, musi byt chranén proti nahodnému op&tovnému
zapnuti, napf. vypnutim hlavniho vypinaCe a umist&€nim znaCky nebezpedi;

e Elektricky systém stroje musi byt pravidelné kontrolovan a kontrolovan;
17



e Pred opétovnym spuSténim stroje po udrzbé nebo kontrole se ujistéte, Ze jsou vSechny
bezpelnostni kryty na svém misté;

o Béhem CiSténi chrarite motory, loZiska, podpéry, pfevodové dily a elektrické komponenty pfed
vlhkosti;

8.2 Bézna udrzba
B&hem Zzivotniho cyklu stroje je nutné:

e Pravidelné kontrolujte spravnou funkci vSech bezpe&nostnich zafizeni, zejména po jakychkoli
Upravach, kontrolach a opravach na stroji nebo po praci na elektrickém panelu;

e Ujistéte se, Ze v pracovni zoné stroje nejsou zadné nedistoty nebo cizi pfedméty.

NedodrZeni téchto poZzadavkl zbavuje vyrobce jakékoli odpové&dnosti za u€inky zaruky.
Routine scheduled maintenance includes inspections, checks and interventions to prevent shutdowns and
faults.

CAUTION

Petlivé zkontralujte stav apotfebeni nisledujicich souchsti:

- Elektrické pripojeni
- Tésméni

8.3 Cisténi

Je nutné vzit v ivahu nasledujici pokyny pro GiSténi stroj:

® Pro hygienu zpracovani a pro bezproblémovy chod stroje je vhodné stroj pravidelné celkové Cistit;

® Na konci kazdého pouziti nebo maximalné po kazdych 20 hodinach prace a pfi kazdé zméné
vyroby oCistéte cely stroj, zejména Casti, které jsou v kontaktu s vyrobkem;

® Stroj je nutné umyt shora doll a ne zdola nahoru, aby nedoSlo k poSkozeni motorU, pfevodovek,
elektrickych &asti, protoZe spodni €ast nechrani Zadny z ochrannych krytl namontovanych k
tomuto uceluy;
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e Nikdy nepouZzivejte tlakovou myC€ku na elektricky panel nebo na elektrické rozvodné krabice;

® Nenechdvejte nedistoty zaschnout, jinak se velmi obtizné Cisti.

Stav stroje

Stroj je vypnuty; s odpojenou zastrCkou a se zavienym vypinaCem pfivodu vzduchu. To ma zajistit
bezpelnost obsluhy, ktera Cisti zafizeni.

VoW

ZpUsob CiSténi

Casti k vyCiSténi

zpUsob Cisténi

Nerezova ocel

Pouzijte proud vody a otfete denaturovanym lihem nebo jinymi Cisticimi
prostfedky s podobnymi vlastnostmi, osuSte hadrem.

MOTORY A PREVODOVKY

Pravidelné Cistéte vysavaCem (nepouzivejte stlaGeny vzduch).

ovladaci panel

Cist&te mé&kkym suchym hadfikem (nepouZiveijte stlaéeny vzduch).

elektrické souCastky

VyCistéte vysavaCem (nepouzivejte stlaCeny vzduch).

Elektricky panel

VyCistéte kryt nizkotlakym proudem vzduchu.

PLASTE, KABELY, TRUBKY

Vyfoukejte stlaCenym vzduchem.

Materialy a prostiedky, které se nemaji pouzivat

V souladu s platnymi pfedpisy nepouZzivejte agresivni chemikalie, rozpouStédla, toxické, biologicky

neodbouratelné produkty.
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Po znaCném mnoZstvi pracovnich hodin v odvih€ovaci je vhodné pfistoupit k vyméné topnych téles ("R" na
obr. 8.2), pro vyménu je nutné odpojit napajeci kabely a odSroubovat topné téleso proti sméru hodinovych
ruciCek.

Stav anody ("S" na obr. 8.2) je nutné zkontrolovat kazdych 200 pracovnich hodin, poté vypustit odvih&oval
topné vody, poté anodu odSroubovat kli€em 27 mm. Anoda by méla byt neporuSeni, jinak ji pfed
opétovnym pouzitim odvlhCovale vymérnite.

Pro dodani nahradnich dil(l pro stroj kontaktujte prodejce

Obr, 8.2: Dily k yyméné, anoda a odpor,
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